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ČÍSLO A NÁZEV LABORATORNÍ ÚLOHY

1.8 Stanovení modulu pružnosti ve smyku přímou metodou

TEPLOTA
23,7°C
TLAK
101,65 kPa
VLHKOST
39 %


Zvláštním případem namáhání ve smyku je torze tyčí nebo tenkých vláken (drátů), kdy je podélné posunutí vrstviček materiálu nahrazeno vzájemným kruhovým posunutím, takže má smysl zavést úhel zkrutu ( (ve stupních) jako měřítko celkového kruhového stočení. Při torzi je každá část vlákna namáhána pouze smykem (nikoliv tahem či tlakem) a přitom, i když smyk v každé časti vlákna je poměrně malý, takže leží hluboko pod mezí úměrnosti smykové deformace a tečného napětí, výsledný úhel stočení(, může být dosti značný (v závislosti na délce a průřezu vlákna, resp. tyče), a tedy dobře měřitelný.

Pomůcky:
1) měřící zařízení



2) sada závaží



3) mikrometr

Postup měření: Změřit 20-krát průměr drátu d mikrometrem (odhad na tisíciny), ze sady závaží přidávat součastně na obě misky stejné přívažky m a zapisovat hodnoty (1, po vyčerpání všech závaží – při odlehčování zapisovat hodnoty (2. Poznamenat si hodnoty D, L.

Požité vzorce:
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D = (30.030(0.004)mm

L = (491.6(0.8)mm

n
d/mm
(d- /mm
(d+ /mm
(d2 /mm2
m/g
F/A
Zatěž.

(1/stupeň
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Průměr
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Výpočet chyby: 
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Výpočet chyby:
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G=(7.486(0.003)(1010Pa

Závěr:
Přesnost výsledku podle relativní chyby ve srovnání s hodnotami chyb uvedenými ve skriptech je běžná pro fyzikální měření. Případná chyba byla způsobena nevhodnou konstrukcí měřícího zařízení. G=(7.486(0.003)x1010Pa platí přibližně pro ocel (dle tab. 8.5x1010)Pa.

� EMBED Equation.3  ���
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